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GASSOFLEX

Gasso przedstawia weze typu Gassoflex
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Wyprodukowane przez GASSO

GASSO przedstawia weze do réznego zastosowania, wyprodukowane w fabryce w Sant Boi (w Barcelonie), ktérych roczna
produkcja wynosi 160,000 metrow, w Srednicach od 25 mm do 200 mm, dostepny jest w rolkach do 35 metrow dtugosci.
Do produkcji uzywa sie nowoczesnych technologii GASSO zapewniajac najwyzszg jakos¢ na rynku.

GASSOFLEX jest przeznaczony do przesytu réznego typu ptynnych produktow ( m.in. palnych, zracych, wybuchowych)
w przemysle chemicznym i petrochemicznym.

WLASCIWOSCI GASSOFLEX:

ROZNORODNOSC ZASTOSOWANIA: odporna powtoka wewnetrzna pozwala na przesyt weglowodoréw oraz produktéw
chemicznych

ELASTYCZNOSC: dwa druty spiralne, wewnatrz i na zewnatrz weza zapewniajg dodatkowa wytrzymatos¢ i minimalny promier
giecia, pozwalajac na rézne zatadunki: na instalacjach, na ramionach nalewczych i na aplikacjach morskich.

LEKKI ale ODPORNY na cisnienie: grubos¢ scianek jest odpowiednia do zadanego cisnienia

ZGODNY Z ZAPOTRZEBOWANIEM KLIENTA: trzy gtowne elementy budowy (drut wewnetrzny i zewnetrzny oraz powtoka weza)

Miedzynarodowa jakos¢

GASSOFLEX produkowany jest zgodnie z IS0
9001:2000, EN 13765, BS 5842, BS 3491,
PED 97/23/CE, IMO. CODES,

ATEX/ 94/9/EC

Linia produkcyjna Montaz



tATWOSC ZAMAWIANIA
Wstarczg 3 litery

Istotne litery — 3 istotne komponenty

Aby okresli¢ waz GASSOFLEX wystarczy wskazac trzy komponenty za
pomocg trzech liter:

Pierwsza litera okresla wewnetrzny drut spiralny:

"G" — okresla stal galwanizowana, "E" — polipropylen, "S" — stal
nierdzewng, "A" — aluminium

Druga litera okresla zewnetrzny drut spiralny:
"G" — okresla stal galwanizowang, "E" — polipropylen,
"S" — stal nierdzewng, "A" — aluminium

Trzecia litera okresla powtoke wewnetrzng weza:
"E" — okresla polipropylen, "T" — PTFE

Elastycznos¢
maty promien giecia

2. Zewnetrzny drut spiralny

1. Wewnetrzny drut spiralny

Przyktad: 10100 GGE — wskazuje na zamdwienie weza

z wewnetrznym i zewnetrznym drutem spiralnym wykonanym
ze stali galwanizowanej ("G") oraz z powtoka wewnetrzng

z polipropylenu ("E"), do ci$nienia 10 bar i temperatury 100°C,

Zastosowanie

Weze GASSOFLEX moga by¢ stosowane na wszystkich aplikacjach — kazdy
moze by zaprojektowany zgodnie z indywidualnym zapotrzebowaniem
klienta.
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GASSOFLEX GGE
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ZASTOSOWANIE:
Gassoflex GGE — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu paliw, olejéw, smardw, do cystern samochodowych oraz kolejowych lub na
instalacje state.

GGE
Wersja lekka: 7100

Wersja standardowa: 10100
Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:

Wewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)

Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°Cdo +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Cisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica vgﬁwngtrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso

(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m (m)

GASSOFLEX 10100 GGE
AIA125 10 150 1 68 0,75 30
— 10 150 11/4 74 0,97 30
AIA140 10 150 1172 105 1,30 30
AIA179 10 150 2 190 2,01 30
AIA165 10 150 2172 225 2,90 30
AIA180 10 150 3 290 3,40 30
AIA200 10 150 4 320 5,95 30

GASSOFLEX 14100 GGE
— 14 210 1 68 075 30
— 14 210 11/4 74 0,97 30
— 14 210 1172 105 1,30 30
AIA1794 14 210 2 190 2,01 30
AIA1652 14 210 21/2 225 2,90 30
AIA1801 14 210 3 290 3,40 30
AIA205 14 210 4 320 5,95 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
AGE, GAE, SGE, ...




GASSOFLEX AAE
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ZASTOSOWANIE:

Gassoflex AAE — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu paliw, olejéw, smardw, do cystern samochodowych oraz kolejowych
lub na instalacje stafe. Dzieki zastosowaniu aluminiowych spiral waz jest znacznie |zejszy i fatwiejszy w obstudze, szczegélnie
przy duzych srednicach.

AAE
Wersja standardowa: 10100

Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:

Wewnetrzny drut spiralny: Aluminium (A)
Zewnetrzny drut spiralny: Aluminium (A)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°C do +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Cisnienie pracy — wskaznik bezpieczefista 5:1

(isnienie pracy Srednica vgﬁwnctrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso
(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m (m)
GASSOFLEX 10100 AAE
— 10 150 1 51 037 30
— 10 150 11/4 55 0,48 30
— 10 150 1172 78 0,65 30
AIA7501 10 150 2 142 1,00 30
AIA7651 10 150 21/2 170 1,45 30
AIA1010 10 150 3 218 1,70 30
AIA101 10 150 4 240 2,97 30
GASSOFLEX 14100 AAE
— 14 210 1 51 0,37 30
— 14 210 11/4 55 0,48 30
— 14 210 11/2 78 0,65 30
— 14 210 2 142 1,00 30
— 14 210 21/2 170 1,45 30
— 14 210 3 218 1,70 30
— 14 210 4 240 2,97 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
AGE, GAE, SGE, ...




GASSOFLEX EGE

ZASTOSOWANIE:

Gassoflex EGE — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu produktéw chemicznych, kompatybilnych z polypropylenem, do cystern
samochodowych oraz kolejowych lub na instalacje state.

EGE
Wersja standardowa: 10100

Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:
Wewnetrzny drut spiralny: Polipropylen (E)

Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°Cdo +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Gisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica v[gﬁwngtrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso

(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m (m)

GASSOFLEX 10100 EGE
— 10 150 1 68 0,75 30
AIA032 10 150 11/4 74 0,97 30
AlA040 10 150 1172 105 1,30 30
AIA050 10 150 2 190 2,01 30
AIA065 10 150 2172 225 2,90 30
AIA080 10 150 3 290 3,40 30
AIA100 10 150 4 320 5,95 30

GASSOFLEX 14100 EGE
AIA025 14 210 1 68 075 30
— 14 210 11/4 74 0,97 30
AIA042 14 210 1172 105 1,30 30
AIA0501 14 210 2 190 2,01 30
AlA043 14 210 2172 225 2,90 30
AIA0991 14 210 3 290 3,40 30
AIA099 14 210 4 320 5,95 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...




GASSOFLEX SSE

ZASTOSOWANIE:

Gassoflex SSE — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu produktéw chemicznych, kompatybilnych z polypropylenem i stalg
nierdzewna, ktore moga mie¢ kontakt z wewnetrzna jak i zewnetrzng powtoka weza, do cystern samochodowych oraz kolejowych lub
na instalacje state.

SSE
Wersja standardowa: 10100

Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:
Wewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)

Zewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°Cdo +100°C

WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Cisnienie pracy — wskaznik bezpieczefista 5:1

(isnienie pracy Srednica \E\)lﬁwnetrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso

(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m ‘ (m)

GASSOFLEX 10100 SSE
AlA325 10 150 1 68 0,85 30
AlA332 10 150 11/4 74 1,07 30
AlA340 10 150 11/2 105 1,50 30
AIA350 10 150 2 190 2,00 30
AIA351 10 150 2172 225 3,05 30
AIA375 10 150 3 290 3,55 30
AIA400 10 150 4 320 6,40 30

GASSOFLEX 14100 SSE
— 14 210 1 68 0,85 30
— 14 210 11/4 74 1,07 30
— 14 210 11/2 105 1,50 30
— 14 210 2 190 2,00 30
— 14 210 2172 225 3,05 30
— 14 210 3 290 3,55 30
AIA4000 14 210 4 320 6,40 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...




GASSOFLEX SST
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ZASTOSOWANIE:

Gassoflex SST — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu agresywnych produktow chemicznych, gdzie polypropylen nie jest
odpowiednim materiatem. Powtoka wewnetrzna weza wykonana z PTFE, spirale ze stali nierdzewnej, czynia waz idealnym do cystern
samochodowych oraz kolejowych lub na instalacje state.

SST
Wersja standardowa: 10100
Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:
Wewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)

Zewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)
Powtoka wewnetrzna: PT.EE. (T)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°C do +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Cisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica vgﬁwnetrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso

(bar) (PSI) ) (mm) Kg/m (m)

GASSOFLEX 10100 SST
AlAG25 10 150 1 68 0,85 30
— 10 150 11/4 74 1,07 30
AlA640 10 150 1172 105 1,50 30
AIA650 10 150 2 190 2,00 30
AlAG65 10 150 2172 225 3,05 30
AIA680 10 150 3 290 3,55 30
AIA685 10 150 4 320 6,40 30

GASSOFLEX 14100 SST
— 14 210 1 68 0,85 30
— 14 210 11/4 74 1,07 30
— 14 210 1172 105 1,50 30
— 14 210 2 190 2,00 30
— 14 210 21/2 225 3,05 30
— 14 210 3 290 3,55 30
— 14 210 4 320 6,40 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...



GASSOFLEX SGT

e SGUFLEX FFE GHENGAL 7%

ZASTOSOWANIE:

Gassoflex SGT — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu agresywnych produktéw chemicznych, ze wzgledu na powtoke wewnetrzng
wykonang z PT.EE., stosowany tam, gdzie spirala zewnetrzna ze stali galwanizowanej, nie ma kontaktu z produktem, bedac tarisza
alternatywa. Uzywany do cystern samochodowych oraz kolejowych lub na instalacje state.

SGT
Wersja standardowa: 10100

Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:
Wewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)

Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: PT.EE. (T)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°Cdo +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Gisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica \E\)lﬁwnetrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso
(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m (m)
GASSOFLEX 10100 SGT
AlA425 10 150 1 68 0,85 30
— 10 150 11/4 74 1,07 30
AlA440 10 150 11/2 105 1,50 30
AIA450 10 150 2 190 2,00 30
AlA4501 10 150 21/2 225 3,05 30
AlA475 10 150 3 290 3,55 30
— 10 150 4 320 6,40 30
GASSOFLEX 14100 SGT
— 14 210 1 68 0,85 30
— 14 210 11/4 74 1,07 30
— 14 210 11/2 105 1,50 30
— 14 210 2 190 2,00 30
— 14 210 21/2 225 3,05 30
— 14 210 3 290 3,55 30
AlA1072 14 210 4 320 6,40 30

Przyktadowe zastosowanie



GASSOFLEX SGE

ZASTOSOWANIE:
Gassoflex SGE — ssawno — ttoczny waz zalecany do przesytu produktow chemicznych, kompatybilnych z polypropylenem i stalg nierdzewna,
ktére nie moga miec kontaktu z zewnetrzng powtoka weza. Stosowany do cystern samochodowych oraz kolejowych lub na instalacje state.

SGE
Wersja standardowa: 10100

Wersja wzmocniona: 14100

BUDOWA:
Wewnetrzny drut spiralny: Stal nierdzewna 316 (S)

Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)
Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR:-30°C do +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Cinienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica v[\)/ﬁwngtrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso

(bar) (PSI) (") (mm) Kg/m (m)

GASSOFLEX 10100 SGE
AlA2321 10 150 1 68 0,85 30
AlA232 10 150 11/4 74 1,07 30
AlA240 10 150 11/2 105 1,50 30
AIA250 10 150 2 190 2,00 30
AIA265 10 150 21/2 225 3,05 30
AIA275 10 150 3 290 3,55 30
AlA276 10 150 4 320 6,40 30

GASSOFLEX 14100 SGE
— 14 210 1 68 0,85 30
— 14 210 11/4 74 1,07 30
— 14 210 11/2 105 1,50 30
— 14 210 2 190 2,00 30
— 14 210 21/2 225 3,05 30
— 14 210 3 290 3,55 30
AIA4000 14 210 4 320 6,40 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...




GASSOFLEX MARINE HEAVY DUTY
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ZASTOSOWANIE:
Gassoflex MARINE HD — mocny waz stosowany do zatadunkéw / roztadunkéw morskich, transferowany produkt okresla odpowiednie
dobranie powtoki zewnetrznej oraz spirali wewnetrznej jak i zewnetrznej. Istnieja rézne mozliwosci budowy weza.

EGE/ GGE/SSE/SST
Wersja standardowa: 14100

BUDOWA:

Wewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G) lub Stal nierdzewna 316 (S)
Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G) lub Stal nierdzewna 316 (S)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E) lub PT.EE. (T)

Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°C do +100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Gisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica v[s)/ﬁwngtrzna Promien zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso Typ
‘ (bar) ‘ (PSI) ‘ () ‘ (mm) ‘ Kg/m ‘ (m) ‘
GASSOFLEX MARINE HEAVY DUTY 14100
AIA1051 EGE 14 210 6 497 12 30
AIA111 EGE 14 210 8 740 22 30
AIA115 EGE 14 210 10 920 30 25
AIA202 GGE 14 210 6 497 12 30
AIA112 GGE 14 210 8 740 22 30
AIA113 GGE 14 210 10 920 30 25
AlA4004 SSE 14 210 6 497 12 30
AIA4006 SSE 14 210 8 740 22 30
AIA4006 SSE 14 210 10 740 23 25
AIA106 SST 14 210 6 497 12 30
AIA1061 SST 14 210 8 740 22 30
AIA1061 SST 14 210 10 740 23 25

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...




GASSOFLEX RAMIONA NALEWCZE
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ZASTOSOWANIE:
Gassoflex GGE — 901/RAMIE NALEW(ZE — zalecane jest do uzytku na dolnych ramionach nalewczych. Budowa weza zapewnia duzg
odporno$¢ na rozcigganie, czynigc go idealnym do zatadunkow paliwowych.

GGE - 901/RAMIE NALEWCZE
Wersja standardowa: 14100

BUDOWA:

Wewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)

Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°C do+100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Gisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

(isnienie pracy Srednica vgﬁwngtrzna Promier zgiecia Waga Max. dtugos¢ weza
Kod Gasso
‘ (bar) (PSI) ‘ (") ‘ (mm) ‘ Kg/m ‘ (m) ‘
GASSOFLEX GGE-901
— 14 210 3 280 3,54 30
AIA205 14 210 4 340 6,32 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, ...




GASSOFLEX VR — wqz do odzyskiwania oparéw
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ZASTOSOWANIE:

Gassoflex GGE-VR zalecany jest do odzyskiwania opardw paliw do zatadunkdéw dokdéw z systemem odzysku, jak réwniez do cystern
samochodowych i kolejowych.

GGE - VR
Wersja standardowa: 7100

BUDOWA:

Wewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Zewnetrzny drut spiralny: Stal galwanizowana (G)
Powtoka wewnetrzna: Polipropylen (E)

Powtoka zewnetrzna: Polipropylen

ZAKRES TEMPERATUR: -30°C do+100°C
WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA PRACY: Gisnienie pracy — wskaznik bezpieczerista 5:1

Cisnienie pracy Srednica vgﬁwngtrzna Promien zgiecia Waga Max. dfugos¢ weza
Kod Gasso
‘ (bar) (PSI) ‘ Q] ‘ (mm) ‘ Kg/m ‘ (m) ‘
GASSOFLEX GGE-VR
— 7 100 2 180 1,81 30
— 7 100 3 270 3,06 30
— 7 100 4 305 535 30

INDYWIDUALIZACJA ZAMOWIEN
Inne konfiguracje dostepne zgodnie z zapotrzebowaniem
EEE, ESE, EGE...




KONCOWKI | ZLACZA

GASSO ztacza - produkcja i montaz

Uzupetnieniem wszystkich wezy GASSOFLEX, s ztacza produkowane przez Gasso
koricowki z gwintami wewnetrznym i zewnetrznym jak réwniez ztacza kotnierzowe,
wykonane z réznych materiatéw, z najwyzsza precyzja.

Standardowe zlacza- akcesoria

Dodatkowo Gasso oferuje standardowe ztacza do swoich wezy (Kamlok, Guillemin, Storz,
Euro- zfacza, Kotnierze, itp.).

SZYBKOZLACZA

KONFIGURACJA KONCOWEK
GASSOFLEX

Gwint zewnetrzny Guillemin

\
b

Gwint wewnetrzny Storz

Uszczelnienie Tuleja

Kotnierz

Kotnierz



CZYSZCZENIE | BADANIE WEZY

Uszkodzony badz niesprawnie dziatajacy waz moze by¢ bardzo niebezpieczny. Wszystkie
weze powinny by¢ doktadnie sprawdzane (inspekcja wizualna). Ib
Podczas kontroli nalezy zwracac szczegdlng uwage na: f
~Rysy

- Wystajace druty wewnetrzne lub zewnetrzne Ib

- Korozje lub Scieranie drutu zewnetrznego
- RozluZnienie lub przesuniecie koncéwek weza
- Inne nieprawidtowo$ci w tym wady koricowek

- Plamy produktow chemicznych, zniszczenie lub uszkodzenie zewnetrznej powtoki weza

KONTROLA Przyktady montazu wezy

Jesli badane weze posiadaja wymienione uszkodzenia, powinny by¢ wytaczone
z eksploatadji.

Umiarkowane otarcia na powtoce zewnetrznej weza moga by¢ dopuszczane, tylko

w przypadku, gdy powtoka wewnetrzna pozostaje w idealnym stanie. I@ X
CZYSZCZENIE

Weze nalezy czyscic po uzyciu, przed inspekcja oraz przed magazynowaniem przez I@

dtuzszy okres czasu. System czyszczenia zalezy od typu weza oraz jego uzytkowania.
Do czyszczenia zwykle wystarcza np: czysta woda, ciepta woda, detergenty,
rozpuszczalniki w temperaturze otoczenia.

Jesli do czyszczenia uzyta zostanie woda morska, nalezy dokfadnie wyptukac waz,
tak by zapobiec korozji stali, koricwek, badZ wewnetrzej spirali wykonanej ze stali
galwanizowanej.

Bardzo wazne jest, aby przed czyszczeniem usungc wszelkie pozostatosci kwaséw z tuby
wewnetrznej weza, tak by uniknac reakgji egzotermicznych podczas czyszczenia.

Nalezy rowniez pamietac, o usunieciu wszelkich pozostatosci po czyszczeniu, aby o X
uniknac reakcji chemicznych, do ktérych moze dojs¢ po ponownym uzyciu weza.

Weze mozna rdwniez czysci¢ sprezonym powietrzem lub azotem, wéwczas oba korice
weza musz by¢ otwarte, a zadana temperatura powietrza, nie moze przewyzszac RN
dopuszczalnej temperatury pracy, tak by nie uszkodzic struktury badz elementéw weza.

Podczas czyszczenia waz musi byc¢ uziemiony, tak by unikna¢ gromadzenia fadunkéw
elektrostatycznych, szczegélnie jesli czyszczenie odbywa sie w poblizu produktéw
tatwopalnych.
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Naprawa i konserwacja

BADANIA CISNIENIOWE

Przynajmniej raz w roku weze musza przej$¢ badania cisnieniowe, ktore powinno
odbywac sie w nastepujacy sposéb:

(od jednego do drugiego korica)

Inspekgja wizualna, weze z widocznymi uszkodzeniami nie powinny zostac przekazane
do dalszego uzytkowania

Waz nalezy powiesic na okragtych podporach, ktére umozliwiaja badanie ruchu weza
pod cisnieniem

Zamknac koricowki weza i napetnic go woda. Upusci¢ cate powietrze z weza

Nalezy zadac péttorakrotnie wyzsze cisnienie od dopuszczalnego ci$nienia roboczego
i utrzymac je przez 10 minut. Nalezy sprawdzi¢ czy nie ma przeciekow.

Sprawdzi¢ czy przewodnos( elektryczng weza jest taka sama jak na tescie wstepnym.

Weze kompozytowe pod cisnieniem wydtuZajq sie, jest to cecha charakterystyczna tych
wezy rézniaca je od wezy gumowych, nie nalezy traktowac tego jako uszkodzenie

ani nie podejmowac préb wzmacniania wezy.

BADANIE CIAGLOSCI ELEKTRYCZNE)

Aby zapobiec gromadzeniu sie tadunkow elektrostatycznych, wszystkie metalowe czesci
weza powinny zostac potaczone podczas produkgji.

Przynajmniej co sze$¢ miesiecy weze powinny byc sprawdzane:

qui nalezy wyciagnac na ziemi

Nalezy sprawdzic przewodnos¢ elektryczng od jednego do drugiego korica.

Weze nie posiadajace przewodnosci elektrycznej powinny by¢ wycofane z eksploataji.

NAPRAWY

Zaleznie od ogdlnego stanu weza, moze by¢ on naprawiany badz nie.

Napraw;la wezy polipropylenowych moze by¢ dokonywana tylko przez wyspecjalizowany
personel.

W razie pytan odnosnie uzytkowania, kontroli, badania badz naprawy wezy Gassoflex,
prosimy o kontakt z dziatem technicznym Gasso Polska Sp. z .0.




GASSOFLEX AKCESORIA

Do wezy Gassoflex dostepne sq akcesoria zabezpieczajace przed otarciami oraz wspomagajace obstuge. Systemy wieszakow do wezy,
dobierane i projektowane dla indywidulanych potrzeb Klienta.

GASSOFLEX AKCESORIA

Wieszaki na weze Wieszaki

Ochronne oringi przeciw przecieraniu Zawiesia do podtrzymywania wezy Zestawy grzewcze do wezy

Balansery



GASSOFLEX OGRZEWANIE

Weze Gassoflex moga by¢ wyposazone w system ogrzewania elektrycznego oraz ostong termiczna, co umozliwia podgrzewanie,
utrzymanie statej temperatury substancji przeptywajacych przez waz takich jak: oleje, zywice, farby, kleje itp.

SYSTEM OGRZEWANIA GASSO
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